FICHA TECNICA
EUROTROD BN 18

CLASSIFlCA(;AO: EMPRESA CERTIFICADA:
AWS AS.1: E 7018.1 H4 Management 3]
EN ISO 2560-A-E 424 B 4 2 HS A soseoans I
TOVRheinland =

DESCRICAO:

Elétrodo de revestimento basico, com 110% de rendimento. Soldadura de agos carbono e alguns agos de baixa
liga, com exigéncias de alta resisténcia e soldadura isenta de fissuras.

MATERIAIS/CAMPO DE APLICACAO:

St33asSt523 St374aS5t524 StE 210.7 TM a StE 360.7 TM TStE 255 a TStE 355
St50.2aSt60.2 St358a17Mn4 StE 255 a StE 355 A B,DE
HILLHIL17 Mn 4 StE 210.7 a StE 360.7 WSHE 255 a WSLE 355 GS-38 a GS-52

CARACTERISTICAS DO METAL DEPOSITADO:
Composicao Quimica (%):

C Si Mn P S
0,07 0,45 135 <0,02 <0,02

Propriedades Mecanicas:

Limite Elastico Tensao Rotura Alongamento CHARPY V (J)
(N/mm?) (N/mm?) 5d (%) .45°C
| >450 | >500 >22 I 80
INFORMAC@ES DIVERSAS:
PARAMETROS DE SOLDADURA EMBALAGEM EMBALAGEM VACUO
Diametro | Comprimento = Intensidade Tipo Elétrodo Peso Elétrodo Peso
Elétrodo Elétrodo Corrente Corrente ICaixa /Caixa /Caixa /Caixa
(mm) (mm) (A) (Polo +) (Un) (kg) (Un) (kg)
20 350 40-60 DC 310 47 140 21
25 350 60-90 DC 190 44 75 g ¥ g
3,2 350 90 - 140 DC 130 43 S0 1.7
3,2 450 90 - 140 DC 130 - g S0 2.2
40 350 140 - 190 DC 80 43 30 16
40 450 140 - 190 DC 80 25 30 vh
50 450 180 - 240 DC 50 54 21 2.2
APROVAGOES: POSICOES DE
SOLDADURA:
- Lloyd's Register of Shipping
- Bureau Veritas / Rinave tcmg q
- DNV 15 K [ N
- VdTuv D035-CPRLCE39
- ABS EN 13479 + ISO 2550-A
- RINA




